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Uzun yillardir , Isve¢ SSAB firmasinin
aginmaya dayanikli tirtinii HARDOX
aginma plakalaring imalatlarinda
kullanmakta olatg:fDOKA Endiistri Ltd. Sti.

SSAB’nin gﬁgﬁﬁh ortag olarak faaliyetlerini

yirtitmektedjf. Coztim ortakligindan bir ®
adim ileriye/gidilerek , yillardir HARDOX

aginma plakalarindan basarili imalatlar

gerceklegtirmekte olan DOKA’ya SSAB

Membership - HWPM " iinvant verilmistir. WEARPARTS

HARDOX Wearpart Membership
(HARDOX Asinma Parcalari Yetkili
Imalatcist) olarak HARDOX asinma

Doka Endiistri Ltd
Istanbul, Turkey

is hereby oppointed as member of the international network Hardox Wearports. This
certifies thot Doka Endistri Lid uses genuine Hardox wear plote in its products in
canformity with SSAB's technical ond quolity stondords ond therefore hos earned the right
to dispiay "Hordox Wearparts” onits products.

Oxelgsuns 2010-06-07

K- Ramsteten, £xecuthve Vice President Miknel Nalborg, Vice President Volue Added Services,
Horketing and Sates SSAREMEA

HARDOX Wearparts componies stand for efficient wear ports solutions and quolity service.

HARDOX"®

WEARPARTS



DOKA ENDUSTRI LTD. STI.
HAKKINDA GENEL BILGILER

Istanbul Dudullu’da kurulu bulunan y6netim merkezi
Yenidogan /Sancaktepe’de kurulu liretim tesisi olmak
iizere 2 ayn yerlesimde ¢imento , ingaat , madencilik ,
demir & celik vb. sanayi sektorlerine hizmet verilmektedir.

Konularinda diinyada lider konumdaki Avrupa’l ve
Amerika’li firmalar ile temsilcilik ve distribiitorliik bazinda
isbirligi yapilmakta ve ilgili sektérlerin ihtiyag duydugu
¢esitli agir sanayi makinelerinin ve malzemelerinin iretimi
ve satig1 yapiimaktadir.

Uretilmekte olan makine ve aksamlarin 6nemli bir kismu
basta Avrupa ve A.B.D. olmak tizere ihrag edilmekte ve
tilke ekonomisine katki saglanmaktadir.

Uretim Tesisi
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KURULU MAKINA PARKI

Makine Kapasite Adet
Fronius (MIG-MAG) Kaynak Makinasi 400 A 8
Redresor Kaynak Makinasi 450 A 8
Redresor Kaynak Makinasi 500 A 8
ESAB MIG-MAG Kaynak Makinas1 500 A 7
Nelson Stud Kaynak Makinasi 1000 A 1
TIG Kaynak Makinas: 505 A 1
Kaynak Makinast 1000 A 5
Taginabilir Tip Kaynak Makinasi 200 A 2
Tozalti Kaynak Makinasi 3m x 4m x 20m 2
Plazma Kesme Makinasi 40 mm 1
Otomatik Kesme Makinas @1,5m 1
Daire Testere 8 (hp) 2
Serit Testere 8 (hp) 2
Serit Testere KDG 650 Caligma Yiiksekligi : 850 mm 1
Hidrolik Apkant Pres 3020 mm (15 hp) 1
Hidrolik Giyotin Makas 10 x 3100 mm 1
Hidrolik Kombine Makas 115 Ton 1
Eksantrik Pres 80 Ton 1
Hidrolik Pres 150 Ton 1
Hidrolik Zincir Takma Presi 150 Ton 1
Elevator Montaj Tezgah 1
Hidrolik Silindir 30 x 3100 mm 1
Silindir 40 x 3100 mm 1
Silindir 10 x 1600 mm 1
Kaynak Agz1 Agma Makinast 50 mm 1
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KURULU MAKINA PARKI

Mekanik isleme Atdlyesi Makine Listesi

Makine Kapasite Adet
Bohrwerk Tezgahi 1500 x 2700 x 15000 mm 1
Bohrwerk Tezgahi 1600 x 1600 x 1600 mm 1
Bohrwerk Tezgahi 1200 x 1200 x 1200 mm 1
SN 50C Universal Torna 2 mt. ¥ 500 mm 1
SN 70C Universal Torna 3 mt. @ 700 mm 1
Torna Tezgah 5,5 mt. @ 930 mm 1
Torna Tezgah 1,5 mt. @ 500 mm 1
Brown Cap Tornasi 3 2200 mm x 4500 mm 1
Planya 600 x 1000 mm 1
Radyal Matkap @ 60 mm 1
Radyal Matkap @ 40 mm 1
Siitunlu Matkap @ 30 mm 3
Takim Bileme Makinasi 1

Kaynak Atolyesi Makine Listesi

Makine Kapasite Adet
Otomatik Kaynak Makinasi Imx2mx5m 1
CNC Plazma ve Alevle Kesme 100 x 4000 x 8000 mm 1
Yatay Pozisyoner 30 Ton 2
Dikey Pozisyoner 12 Ton 1
Dikey Pozisyoner 30 Ton 1

HARDOX"
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KURULU MAKINA PARKI

Kumlama, Boyama Atolyesi Makine Listesi

Makine Kapasite Adet
Komprestr 37 (hp) 1
Vidali Kompresor 90 kW 1
Hava Kurutucu 14,4 m3/dak 1
Kum Piiskiirtme Unitesi 1
Airless Boya Sistem sikistirma oranit 70/1 1
Airless Boya Sistemi sitkistirma orani 70/1 1
Jenerator 550 kWA i

Kreyn Listesi

Makine Kapasite Adet
Tavan Kreyni 5 Ton i
Portal Kreyni 20 + 5 Ton 1
Portal Kreyni 2545 Ton 1
Tavan Kreyni 10 Ton 2
Tavan Kreyni 25 Ton i
Tavan Kreyni 25+ 5Ton 1
Tavan Kreyni 2,5 Ton 1
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HARDOX ASINMA PARCALARI
IMALATLARINA GENEL BAKIS

Pek cok imalatg1 ve/veya kullamic: konvansiyonel yontemlerle

HARDOX Asginma plakalarinin sahip imalat yapmaya ¢aligmakta, bunun sonucunda da cesitli
olduklan sertlik degerleri ile zorluklar, ig¢ilik kayiplan ve beklenmedik imalat takimlari
isimlendirildigi agagida belirtilen gesitleri yatinmlariyla karsi kargiya kalmaktadir. Bu durum hem
bulunmaktadir. igletmelerin maliyet kayiplarina, hem de yapilan imalatlarin kalite
HARDOX 400 acisindan olumsuzluklarina yol agmaktadir.

HARDOX 450

HARDOX 500 DOKA, HARDOX agimmma pargalan yetkili imalatcis: olarak
HARDOX 550 SSAB firmasinin teknik destegiyle biitiin bu olumsuzluklar
HARDOX 600 giderecek gerekli makine, techizat, kalifiye insan giicii
HARDOX EXTREME ve tecriibeye sahiptir.

HARDOX Asinma plakalarindan

imalatlarda dikkat edilmesi gereken pek
¢ok husus bulunmaktadir.
Bu hususlanin baghicalan sunlardar;

eIsil iglem g&rmiis oldugundan dolay1 151
ile kesme iglemlerinde dikkat edilmesi

gereken konular

+Sertligi dolayisiyla kullanilmas: gereken
ozel delme takimlart ve yontemleri

*Islemede, biikkmede ve kaynak
yapilirken dikkat edilmesi gereken

konular

HARDOX®

WEARPARTS

e oeos orel Hovcat pipart
Tor e weay pont smitons




HARDOX ASINMA PARCALARI
IMALATLARINA GENEL BAKIS

DELME & ISLEME KESIM ISLEMLERI

Delme ve igleme igin gerekli 6zel kesici Kesim islemleri kiiciik pargalarda plakalarin 1sidan
takimlan mevcut olup SSAB nin &nerileri etkilenip sertlik 6zelliklerini kaybetmemesi icin bilgisayar
dogrultusunda gerekli isleme prosediirleri kontrollii su alti plazma tezgahimizda, daha biiyiik
HARDOX aginma plakalarinda pargalar soz konusu oldugunda yine bir¢ok kesim
uygulanmaktadir.Delme ve mekanik islemeler yontemine gore daha az kesim bolgesinin sertligine zarar
yine bilgisayar kontrollii bohrwerk tezgahlarinda veren bilgisayar kontrollii plazma tezgahimizda
gerceklestirilmektedir. yapilmaktadir,

KESIM iSLEMLERI

Kaynak islemi yapilacak HARDOX cesidine gore
uygun kaynak malzemeleri kullanilmaktadir.
Parametreler dogrultusunda gerektiginde kaynak
Oncesi on 1sitma (pre-heating) & kaynak sonrasi
isitma (post-heating) ve kontrollii sogutma
iglemleri uygulanmaktadir.

HARDOX"

WEARPARTS
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HARDOX ASINMA PARCALARI
IMALATLARINDAN ORNEKLER

HARDOX asinma plakalarmdan imal edilmis komple ¢ekicli kirici 1zgara besikleri
Izgara cubuklar1 - HARDOX 500
Izagara tutucu plakalar: - HARDOX 450

Kirici rotoru Kira gekicleri - HARDOX 500
Orta diskler - HARDOX 600
Cekicler - HARDOX 600

HARDOX*
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HARDOX ASINMA PARCALARI
IMALATLARINDAN ORNEKLER

Degirmen giris bogaz - HARDOX 450 Konveyor kovas: - HARDOX 450

Beton santrali astar plakalar:
Taban saclar1 - HARDOX 550
Yan saclar - HARDOX 450

HARDOX"

WEARPARTS




HARDOX ASINMA PARCALARI
IMALATLARINDAN ORNEKLER

Kum yikama tamburu karigtirici kollar: Fan rotoru - HARDOX 450
HARDOX 550

Konveyor yan astar plakalar: - HARDOX 600 Elek plakasi - HARDOX 500




HARDOX"

Your local certified Hordox expert
for efficient wear parts solutions

DOKA ILE CALISMANIZIN AVANTAJLARI

» Sadece asinma parcast alnmus olmazsiniz.Parca ile birlikte
yillarca edinilmis bilgi birikimi ve tecriibe ile asinma
probleminize kesin ¢oziim almig olursunuz.Her acidan bir ¢éziim
ortagi edinirsiniz.

® Asinma probleminiz igin en uygun HARDOX celiginden parca
yaptirma imkanina sahip olursunuz.

e HARDOX plakalara en uygun imalat teknikleri ile parcamzi
yaptirmis olursunuz.Bu sayede 6rnegin kaynak igleminde,
biikiimde ya da kesim yapilirken HARDOX plakanin tiim kesitte
ayni olan sertlik degeri muhafaza edilmis olur.

® Stoklarda her tipten mevcut HARDOX bulunmas: sayesinde
talebinizi en hizli sekilde karsilarsiniz.

® Pargcamizin HARDOX malzemeden imal edildiginden emin
olursunuz.

Tiim bu avantajlar elde etmek i¢in yapmaniz gereken tek sey
DOKA ile irtibata gecmek.

Esenkent Mah. Sair Fuzuli Sok. No:1
) 34776 Umraniye / ISTANBUL
_ "7l Tel  :+90(0) 216 420 50 54

Fax - : +90 (0) 216 420 96 95

ENDUSTRIBE -




